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1. 技术指标 

1.1 系统整体性能  

适用于水质样品检测氰化物、挥发酚、氢氮、氟化物、挥发性脂肪酸等成分;土壤、固废

样品检测氰化物,硫化物等成分;常规蒸馏检测食品样品中二氧化硫、甲醛、乙醇浓度等成分;

水蒸气蒸馏法检测食品样品中队-亚硝胺类、挥发酚、氰化物、氰化物(饲料)、丙酸钠、丙酸

钙、双乙酸钠、生姜油等。 

1.2 功能要求 

适用于水质、土壤、食品、固废等样品检测项目中应用蒸馏法的所有前处理项目。 

1.3 工作环境 

温度：室温-45℃；湿度：0-85%；用电：220V 50Hz；占地：可放桌面大约 1-2 平方米 

1.4 技术指标 

1.设备用途 

适用于水质、土壤、食品、固废等样品检测项目中应用蒸馏法的所有前处理项目。 

2 仪器技术指标 

2.1 控制方式：7寸液晶触提屏控制 

2.2 加热方式：远红外陶瓷辐射加热，采用智能 PID 控制，0~100%功率可程序线性设定。 

2.3 加热单元：采用适合圆底烧瓶加热的碗式形状的远红外陶瓷器皿，均可单孔单控；加热功

率：单孔加热功率≤400W，整体额定加热功率≤2800W 

2.4 样品处理数量：≥6个 

2.5 蒸馏量控制：称重+时间双重控制 

2.6 接收瓶规格：锥形瓶、容量瓶、烧杯等。 
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2.7 防干烧功能：设备具有防止烧瓶干烧的功能，可以在控制界面开启或者关闭。 

★2.8 气密性检测功能： 

2.8.1 配有蒸馏瓶气密性检测功能，实验开始前启动气密性检测，防止出现漏气现象。(提供

软件截图以及实机原理说明材料证明，验收标准） 

2.8.2 六路蒸馏设备可单独进行气密性检测，也可以同时按顺序进行气密性检测。 

▲2.9 仪器校准及终点补偿功能： 

2.9.1 仪器系统在蒸馏前可存储多种蒸馏终点补偿方案，内置 250ml 锥形瓶、100ml 容量瓶等

方案，也可自定义补偿值，方便用户设置终点判定。(提供软件截图材料证明）。 

2.9.2 设备可以在操作界面进行相应通道的去皮和校准。确保仪器长期使用数据准确无误。 

2.10 冷凝装置：内置隐藏式蛇形冷凝管设计； 

2.10.1 与加热区域为错层结构，需要更换两口烧瓶的时候无需用移动冷凝管，操作更方便。 

2.10.2 两口烧瓶与冷凝管分开，避免因为温差原因，导致冷凝管表层凝结水珠下滑造成烧瓶

损坏。 

★2.10.3 隐藏式设计，将蛇形冷凝管包裹在机箱前侧，极大提高了冷凝管的使用安全。 

2.11 主机设有防过量蒸馏保护系统，在每个馏出液出口设计有防过量蒸馏保护装置，蒸馏结

束后系统能自动锁定馏出液出口。 

2.12 仪器开机具有自检功能，设置页面可在实验前检测仪器各个功能性阀口是否有故障。 

▲2.13 碗式陶瓷器防酸防碱且陶瓷皿底部预留导液孔，实验液体流入或者意外倒入陶瓷碗，

都可以通过导液孔直接流出，不会影响仪器正常运行。(提供实物材料证明，验收标准）。 

2.14 清洗系统：主机设有冷凝管自动清洗系统，蒸馏结束后按清洗键可自动吸入纯水，自馏

出液接收端至烧瓶加热端实现反向冲洗。 



 3 

2.15 主机设计有一键排空功能，蒸馏结束后管路内的残液可放出多余冷循环液。 

★2.16 采用外置冷却水自循环单元，技术成熟，热源和制冷模块距离远，制冷效果好，且后

期维护方便；不得使用内置冷却水自循环单元。 

▲2.17 仪器具有蓝牙配置，在需要升级为水蒸气蒸馏仪，可与水蒸气发生器联用。 

2.18 操作界面的可设置泄压阀状态、夹管阀状态、补偿模式、补偿值、气密性状态、废液阀

状态、水泵阀状态、三通阀等参数。 

2.19 仪器操作系统有一键阀复位功能，在多次实验过程中，实时调整各个阀口的功能状态。 

▲2.20 仪器具有漏液保护功能，加热区域设有废液槽。(提供实物材料证明） 

▲2.21 为保障本次招标设备的长期使用，要求设备厂家在省内有售后服务中心。 

★2.22 为保证仪器的顺利使用，供应商需要提供制造商的授权和制造商的售后服务承诺。 

2.23 要求制造商具备生产制造资质，产品生产厂家需通过 ISO9001 质量管理体系认证、

ISO14001环境管理体系认证、ISO45001职业健康安全管理体系认证、具有符合GB/T27922-2011

标准的服务认证证书。 

2. 配置需求 

2.1 配置要求，每套含以下配置： 

智能一体化蒸馏仪主机 1 台、配套高硼硅材质 500ml 两口烧瓶 6 个、蒸馏液出口塞 6 个 

配套蛇形冷凝管 6 个、阀口检测系统 1 套、校准系统 1 套，配套冷水机 1 台、配套气密性检

测泵及压力传感器 1 套、其他备品备件（含 200g 砝码） 1 套。 

2.2 验收要求： 

2.2.1 投标商向买方提供设备供货清单，由买方确认。当货物到达买方指定的交货地点后，买
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卖双方依据设备供货清单共同对设备进行开箱验收，并对设备的数量、品质进行逐项检查。如

买方发现所提供设备的品质和技术规范不符合合同要求时，或有明显损坏，买方有权向投标商

提出退、换和索赔； 

2.2.2 设备布放由买方自主完成，数据由投标商代为接收，寿命到期后，将数据提供给买方。 

2.3 培训条款： 

2.3.1 投标商应派技术工程师对买方人员进行技术培训。使买方人员能掌握有关系统设备的使

用、维护和管理，达到能独立进行操作、日常测试维护等工作的目的； 

2.3.2 培训地点：买方所在地（自然资源部第三海洋研究所，大学路 178 号）。 

2.3.3 培训费用：所发生的培训费用由投标商承担。 

2.4 技术文档要求 

2.4.1 投标商在向买方提供设备的同时，应提供设备及其附件的技术文档； 

2.4.2 投标商提供的技术文档应与其提供的设备相一致，技术文档应该全面、完整、详细； 

2.4.3 投标商提供的技术文档应能够满足买方对投标商所提供的软、硬件设备安装、使用、维

护的需要。投标商提供的技术文档范围至少应包括用户手册； 

2.4.4 投标商向买方提供的所有技术资料均应有电子版和印刷版，文档语言为中文和/或英文

（印刷版为一式两份）。 

2.5 售后维修服务和技术支持： 

2.5.1 保修服务：设备验收合格后保修至少 2 年。在质保期内，卖方对设备出现的任何非人为

故障提供免费服务，包括现场检修、返厂维修、更换损坏和有缺陷的零部件等。质保期内出现

重大质量问题或更换重要部件，质保期自维修完毕验收合格后开始重新计算。质保期内出现不

影响使用的维修，质保期顺延。 

2.5.2 质保期外的服务：如设备在质保期外发生故障，卖方继续以成本费用为用户提供技术服

务。 

2.5.3 技术支持：提供设备全寿命的技术支持服务。质保期内设备由供应商进行维护，在收到
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设备故障报告后，供应商应在 8 小时内响应、48 小时内提供技术支持到达现场（陆上）。 

3. 数量（台/套） 

1 台/套 

4. 到货时间 

合同签订后 七个工作日 内。 

5. 到货地点 

福建省厦门市思明区大学路 178 号自然资源部第三海洋研究所。 


